CoroMill ra

o
: 33 LS . -

Optimierter Ha metall-Sc ."M* \
das Titan-lagEl R

e| ne rHar

he rasen n Titan u ,\v,' x chmtﬂ ngenvon bis zu
rzu Verfugu '

¢

sign ist der Schaftfraser ideal fur
' hne Abdrangung mit einer
! i’ »




Innovative Merkmale

* Innovative patentierte Geometrie mit von der Schnitttiefe
abhangigem Spiralwinkel

Konische Ausfuhrung fur erhdhte Werkzeugsteifigkeit
Eckenradius speziell fir Titanzerspanung behandelt

Ungleiche Teilung, um hohe Schnittgeschwindigkeiten
zu erreichen (bis zu 230 m/min)

Ausgestattet mit Sorte 1745, optimiert zum Schruppen von
Titanlegierungen

Axiale Kihlschmierstoffbohrung und Spanbrecher fur
sichere Spanabfuhr

Warum CoroMill® Plura HFS 5xD?

* MitLangen bis zu 5xD k&nnen Taschenbearbeitungen in nur einem
Durchgang mit hohem Vorschub erfolgen. Dadurch werden Formfehler
vermieden, Zeiteinsparungen erzielt und die Produktivitat erhoht

« Form Control"-Design sorgt fur weniger Verbiegen, maximale Stabilitat
und ausgezeichnete Oberflachenqualitat fur mehr Sicherheit beim
Zerspanen und langere Standzeiten

* Mitein und demselben Schaftfraser fur Schrupp-und
Schlichtanwendungen lasst sich der Werkzeugbestand
deutlich minimieren




Wahlen Sie den richtigen Schaftfraser fur
lhre Ti-Zerspanung beim High Feed Sidemilling

Schaftfraser Schnitttiefe Anwendung

Erste Wahl zur

CoroMill® Plura i
Blszu2sBC Produktivitdtsmaximierung

HFSISO S

CoroMill® Plura . Geeignet fir diinne und hohe
HFS 5xDc ISO S BISZUSX0C Wande wie z. B. in Taschen

CoroMill® 316 Bis zu 1.5xDC Geeignet fiir hohe Uberhénge dank
firISO S ' Coromant EH-Kupplungssystem

Das Standardprogramm

Anz. Innerer

Familie DC-Bereich Re/CHW Schaft Spankanile  Kiihlschmierstoff Sorte
2F380-ASD 2-20mm 0,5-6,35 mm Weldon 5 Axial 1745
2F380-ASD (Zoll) 0.25-1 Zoll 0,03-0,12 Zoll Weldon B) Axial 1745

Standardsortiment und Tailor Made werden jetzt
gleich gemacht

Dank Designautomatisierung und automatischer 3D-Modellierung werden Standard und Tailor Made jetzt mit
dem gleichen Prozess fur Design und Fertigung hergestellt.

Tailor Made bedeutet:
» Keine Entwicklungszeit
+ Unmittelbarer Ubergang von Design zu Angebot
* Nachschleif-Angebot inkludiert

* (leiche Sandvik Coromant-Qualitat

» Garantierte Lieferungin 3 bis 5 Wochen



Leistung

Bauteil:
Werkstoff:
Arbeitsgang:
Maschine:

Werkzeug

Zn

n, U/min
o m/min

Vv, mm/min

f,, mm/z

ap, mm

8o, MM

MRR, cm®/min

Standzeit, Stiick

Flugzeugbauteil - Gehause

TiBAI4V
Scheibenfrasen
BT50

Wettbewerber
Spezialfraser
4

1061

40

1061

0,025

10

0,16

1.8

3

+233%

Standzeit

Sandvik Coromant
2F380-1200-250ASD 1745
5

1061

40

122

0,023

60

0.16

3.8

10

FUr weitere Informationen wenden Sie sich bitte an Ihren Sandvik Coromant Ansprechpartner

oder besuchen Sie www.sandvik.coromant.com\insertsandgrades

Nutzlicher Service

Hauptniederlassung:
AB Sandvik Coromant

CoroPlus® ToolGuide

VALY

Finden Sie die passenden
Bearbeitungsbedingungen
fur lhre Anwendung.

Nachschleifen

WD

Nachschleif-Service

verfugbar.
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