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35 JAHRE TRIBOLOGISCHE KOMPETENZ

WELTWEIT VERFUGBAR

OKS - Ihr professioneller Partner fur
chemotechnische Spezialprodukte

Die Marke OKS steht flir Hochleistungsprodukte
zur Reduzierung von Reibung, Verschlei3 und
Korrosion. Unsere Produkte kommen in all den
Bereichen der Fertigungs- und Wartungstechnik
zum Einsatz, in denen die Leistungsgrenzen
klassischer Schmierstoffe Uberschritten werden.

Qualitdt — Made in Germany

Der seit tUber 35 Jahren wahrende Erfolg von
OKS ist maBgeblich gepragt durch die hohe
Qualitdt und Zuverlassigkeit unserer Produkte
sowie die schnelle Umsetzung von Kunden-
anforderungen durch innovative Lésungen.

Die von OKS Chemikern und Ingenieuren ent-
wickelten Produkte werden unter strengen Quali-
tatsanforderungen in Maisach, dem Hauptsitz
unseres Unternehmens, produziert. Von hier

aus erfolgt just-in-time der weltweite Vertrieb,
unterstltzt durch ein modernes Logistikzentrum.

Den hohen OKS Qualitatsstandard bezeugen
die Zertifizierungen der TUV SUD Management
Service GmbH in den Bereichen Qualitat (ISO
9001:2008), Umweltschutz (ISO 14001:2004)
und Arbeitsschutz (OHSAS 18001:2007).

Ein Unternehmen der Freudenberg Gruppe
Seit 2003 ist die OKS Spezialschmierstoffe
GmbH Teil der international tatigen Unterneh-
mensgruppe Freudenberg, Weinheim. Das
umfassende Know-how und die Innovationskraft
der Sparte Freudenberg Chemical Specialities
(FCS) nutzen wir flr die weitere Entwicklung
neuer Produkte und Méarkte, um das dynamische
Wachstum unseres Unternehmens auch fir die
Zukunft sicherzustellen.

OKS - Partner des Handels

Der Vertrieb unserer Spezialschmierstoffe und
chemotechnischen Wartungsprodukte erfolgt
ausschlieBlich Gber den Technischen Handel und
den Mineraldlhandel. Die konsequente Strategie
»Vertrieb nur Gber Handel“, die reibungslose
Abwicklung von Auftrdgen sowie unser umfas-
sender technischer Service machen uns weltweit
zu einem bevorzugten Partner anspruchsvoller
Kunden. Nutzen Sie das Know-how unserer
Spezialisten. Fordern Sie uns.

150 14001
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OKS Leitsystem

Die chemotechnischen Wartungsprodukte von OKS
wurden speziell fiir die komplexen Anforderungen
im Instandhaltungs- und Montageeinsatz entwickelt.

Ob bei kritischen Betriebsbedingungen wie hohen
Druckbelastungen und extremen Temperaturen oder
bei aggressiven Umgebungseinfliissen wie Staub
und Korrosion, die Leistung unserer Wartungspro-
dukte wird Sie stets liberzeugen.

www.oks-germany.com




PASTEN ZUR LEICHTEN MONTAGE
UND DEMONTAGE

|Pasten e
Produkt Bezeichnung Anwendungsgebiete Einsatzgebiet
OKS 200 MoS,-Montagepaste * Montageschmierung fiir Aufpressvorgénge

i

“

ey 2

« Einlaufschmierung von hoch belasteten
Gleitflachen

* Schmierstoff fiir schwierige Umformvorgéange

« Vermeidet VerschleiB, Ruckgleiten, Fressen,
Einlaufschéden oder Pittingbildung

* Universell einsetzbar

OKS 220
OKS 221+

MoS,-Paste Rapid

kol

* Montageschmierung fiir Aufpressvorgénge

« Einlaufschmierung von hoch belasteten
Gleitflachen

* Schmierstoff fiir schwierige Umformvorgéange

« Sofort wirksam durch hohen MoS,-Anteil

* Kein Einreiben der Paste notig

* Hochwertige Montagepaste

OKS 240
OKS 241+

Antifestbrennpaste
(Kupferpaste)

* Zur Montage von Schraubverbindungen, die hohen Tempera-
turen und korrosiven Einflissen ausgesetzt sind

« Verhindert Festbrennen oder -rosten

* Optimales Verhéltnis von Schraubenanzugsmoment zu
erreichbarer Vorspannung

* Klassische Anti-Seize-Paste

OKS 245

Kupferpaste mit
Hochleistungs-
Korrosionsschutz

Y # 7|B

* Fiir Schrauben und Gleitflachen, die hohen
Temperaturen, Wasser oder Seewasser
ausgesetzt sind

« Verhindert Festbrennen und -rosten

« Vermeidet Festfressen bei der Montage

* Haftstark

« Sehr guter Korrosionsschutz

* Geeignet fiir Bremsanlagen

OKS 250
OKS 2501*

WeiBe Allroundpaste,
metallfrei

* Fiir Schrauben und Gleitflachen, die hohen
Driicken und Temperaturen ausgesetzt sind

 Metallfrei

* Optimales Verhéltnis von Anzugsmoment zu erreichbarer
Vorspannung

« Sehr guter Korrosionsschutz

« Auch fiir Edelstahlverbindungen geeignet

« Einsatz als universelle Hochtemperaturpaste

OKS 260

WeiBe Montagepaste

* Fiir Schrauben und Gleitflachen, die hohen
Driicken bei geringen Geschwindigkeiten
ausgesetzt sind

* Optimales Verhéltnis von Anzugsmoment zu erreichbarer
Vorspannung

« Verhindert Passungsrost

* Metallfrei

 Wasserbesténdig

OKS 265

Spannfutterpaste

« Fiir Gleitfldchen, die hohen Driicken, Vibrationen und
StoBbelastungen ausgesetzt sind

* Optimaler Reibwert fiir hohe Spannkréfte

* Besténdig gegen Wasser und Kiihlschmierstoffe

« Verhindert Passungsrost

« Speziell fiir Spannfutter an Werkzeugmaschinen

OKS 270

WeiBe Fettpaste

« Langzeitschmierung von Gleitflichen, die hohen Driicken
ausgesetzt sind

* Nicht schmutzende Alternative zu schwarzen Schmierstoffen

« Einsatz als Mehrzweck-Fettpaste, z.B. an Textil-,
Verpackungs- oder Biiromaschinen und Haushaltsgeréten




T pasten|
Eigenschaften / Freigaben Zusammensetzung Technische Daten Gebinde
schwarz Einsatztemp.: -35°C — +450°C 40 mi Tube
ﬁ MoS, Press-Fit: p = 0,09, kein Rattern 250 g Dose
Graphit . VKA-Test (SchweiBkraft): 2.400 N 1 kg Dose
andere Festschmierstoffe Gewindereibung (M10/8.8): nicht zutreffend 5 kg Hobbock
Mo,-Active 25 kg Hobbock
Synthesedl
Lithiumseife
schwarz Einsatztemp.: -35°C — +450°C 40 mi Tube
ﬁ MoS, . Press-Fit: p = 0,05, kein Rattern 250 g Dose
andere Festschmierstoffe VKA-Test (SchweiBkraft): 4.200 N 1 kg Dose
Mo,-Active Gewindereibung (M10/8.8): nicht zutreffend 5 kg Hobbock
Synthesedl 400 ml Spray*
e kupferbraun Einsatztemp.: -30°C — +200°C/+1.100°C 8 ml Tube
o Kupferpulver Press-Fit: y = 0,12, kein Rattern 75 ml Tube
MoS, _ VKA-Test (SchweiBkraft): 2.800 N 250 g Pinseldose
andere Festschmierstoffe Gewindereibung (M10/8.8): i = 0,09 1 kg Dose
Synthesedl 5 kg Hobbock
anorganischer Verdicker 25 kg Hobbock
400 ml Spray*
kupferfarben Einsatztemp.: -30°C — +150°C/+1.100°C 250 ml Pinseldose
Kupferpulver Press-Fit: p = 0,12, kein Rattern 1 kg Dose

Korrosionsschutzqdditive
teilsynthetisches Ol

VKA-Test (SchweiBkraft): 2.600 N
Gewindereibung (M10/8.8): y = 0,15

5 kg Hobbock
25 kg Hobbock

Lithiumseife
T %, beige Einsatztemp.: -40°C — +200°C/+1.400°C 8 ml Tube
+ ﬁ ?" weiBe Festschmierstoffe (Schmierung/Trennung) 80 ml Tube
@ @ Mo,-Active Press-Fit: p = 0,10, kein Rattern 250 g Pinseldose
Synthesedl VKA-Test (SchweiBkraft): 3.600 N 1 kg Dose
Polyharnstoff Gewindereibung (M10/8.8): y = 0,12 5 kg Hobbock
25 kg Hobbock
400 ml Spray*
0KS 250: NSF H2 Reg.-Nr. 131379
) hellfarben Einsatztemp.: -25°C — +150°C 80 ml Tube
weiBe Festschmierstoffe Press-Fit: p = 0,09, kein Rattern 250 g Dose
@ WeiBol VKA-Test (SchweiBkraft): 2.600 N 1 kg Dose
Lithiumseife Gewindereibung (M10/8.8): u = 0,08 5 kg Hobbock
25 kg Hobbock
SN hellfarben Einsatztemp.: -45°C — +110°C 400 ml Kartusche
Eﬂ ﬁ weiBe Festschmierstoffe Press-Fit: nicht zutreffend 1 kg Dose
[ é Polyalphaolefin (PAQ) VKA-Test (SchweiBkraft): 4.200 N 5 kg Hobbock
Lithiumseife Gewindereibung (M10/8.8): y = 0,10 25 kg Hobbock
hellfarben Einsatztemp.: -25°C — +125°C 80 ml Tube
ﬁ PTFE Press-Fit: y = 0,14, kein Rattern 250 g Dose
‘ weiBe Festschmierstoffe VKA-Test (SchweiBkraft): 5.000 N 1 kg Dose
WeiBal Gewindereibung (M10/8.8): p = 0,09 5 kg Hobbock
Lithiumseife 25 kg Hobbock

www.oks-germany.com




OLE MIT HOCHLEISTUNGSADDITIVEN FUR
EINE ZUVERLASSIGE SCHMIERUNG

Ole
Produkt Bezeichnung Anwendungsgebiete Einsatzgebiet
OKS 340 Ketten-Protector, — * Synthetischer Schmierstoff fiir Maschinen-
OKS 341" haftstark " % elemente, die hohen Driicken oder korrosiven
e Einfliissen ausgesetzt sind

* Extrem kriechféhig
* Haftstark und abschleuderfest
* Sehr guter VerschleiBschutz
IS0 VG 460 * 0-Ring neutral
= DIN 51 502: CLP X 460 * Fiir schnell laufende Ketten

OKS 370 Universaldl fiir die
OKS 371+ Lebensmitteltechnik

* Hochleistungsdl fiir feinmech. Maschinenelemente
* Geschmacks- und geruchsneutral

* Extrem kriechfahig

» Wasserverdréngend

* Schmutz- und rostlésend

* Auswaschbar aus Textilien

* Einsetzbar in der Textil-/Verpackungsindustrie

ISOVG 15
DIN 51 502: CL 15

4|

OKS 390 Schneidol fiir alle Metalle
OKS 391*

* Fiir Zerspanungsarbeiten an allen Metallen

* Erlaubt hohe Schnittgeschwindigkeiten

» Vermindert Kraftaufwand

* Ergibt optimale Schnittflichen und verldngert
Werkzeugstandzeiten

» Einsetzbar in Werkstétten und bei Montagen

=3
=
B

OKS 600 Multi-01 * Diinnfliissiges Multiél
OKS 601+ % » Sehr gutes Kriechvermdgen
* Ausgezeichneter Korrosionsschutz
» Demontage eingerosteter Teile
* Hervorragende Schmiereigenschaften
* Feuchtigkeitsverdréngend
* Reinigung und Pflege von Metalloberflichen
* Schutz elektrischer Kontakte

7

DIN 51 502: CL 3

OKS 640 Wartungsal ‘ * Zur Demontage, Schmierung und Pflege von
OKS 641* % Maschinenelementen und Metalloberflichen
) * Gute Reinigungswirkung
» Temporérer Schutz vor Korrosion
4, * Feuchtigkeitsverdrangend
* Fiir Industrie, Werkstatt und Hobby
2|
OKS 670 Hochleistungsschmierdl * Langzeitschmierung von Maschinenelementen,
OKS 671 mit weiBen Festschmier- % die hohen Driicken, Staub oder Feuchtigkeit
stoffen ausgesetzt sind
* Guter Korrosionsschutz
S| » |deal fiir Ketten in staubiger Umgebung, z.B.
ISO VG 46 bei Transportsystemen, Verpackungsmaschinen und
DIN 51 502: CL F 46 Abfiillautomaten
OKS 700 Feinpflegedl, synthetisch * Zur Schmierung und Pflege von feinmechanischen
OKS 701* % Maschinenelementen
* Harz- und séurefrei
* Gutes Kriechverhalten
* Sehr gutes Benetzungsvermdgen
ISOVG 15 * Kunststoffvertraglich
DIN 51 502: CL X 15 * Fiir Messinstrumente in der Feinwerktechnik/Optik
OKS 8600 BlOlogic Multi-01 ) * Universell einsetzbares, biologisch abbaubares Multiol
OKS 8601+ im Temperaturbereich bis 160°C
* Gute Kriech- und Schmiereigenschaften
* VOC-frei und siliconfrei
* Fiir Forst-, Land- und Wasserwirtschaft
IS0 VG 32

DIN 51 502: CL X 32




400 ml Spray*

®
T ore |
Eigenschaften / Freigaben Zusammensetzung Technische Daten Gebinde
WA &9, braun-transparent Einsatztemp.: -30°C — +180°C 11Dose
@ i | O/ E:ﬂ 9° | Mo,-Active Dichte (20°C): 0,90 g/ml 5 | Kanister
NF T e Haftverbesserer Viskositét (40°C): 470 mm?/s 25 | Kanister
Polyisobutylen VKA-Test (SchweiBkraft): 2.600 N 200 | Fass
400 ml Spray*
%9, farblos Einsatztemp.: -10°C — +180°C 5 | Kanister
NSF E:ﬂ 9% |G WeiBol Dichte (20°C): 0,87 g/ml 25 | Kanister
Al Viskositét (40°C): 14 mm?/s 200 | Fass
400 ml Spray*
OKS 370: NSF H1 Reg.-Nr. 124382
OKS 371: NSF H1 Reg.-Nr. 124384
gelblich Einsatztemp.: nicht zutreffend 250 ml Flasche
AR Mineraldl Dichte (20°C): 0,87 g/ml 5 | Kanister
Viskositat (40°C): 20 mm?/s 25 | Kanister
200 | Fass

\\Z‘W/

*
*
oy 2 ES
AN

braunlich-transparent
Mineraldl

Einsatztemp.: -30°C — +60°C
Dichte (20°C): 0,81 g/ml
Grundblviskositat (40°C): ca. 3 mm?/s
Salzspriihnebeltest: >50 h

5 | Kanister
25 | Kanister
200 | Fass
400 ml Spray*

VKA-Test (SchweiBkraft): 3.000 N

4 q gelblich Einsatztemperatur: -50°C — +80°C 5 | Kanister
%% Fﬂ et Mineraldl Grundélviskositét (40°C): 3,5 mm?/s 25 | Kanister
Losemittel Salzspriihnebeltest (aufgespriiht): >110 h 200 | Fass
400 ml Spray*
hellfarben Einsatztemp.: -30°C — +80°C 5 | Kanister
weiBe Festschmierstoffe Dichte (20°C): 0,90 g/ml 25 | Kanister
Mineraldl Viskositat (40°C): 42 mm?/s 200 | Fass

400 ml Spray*

hellbraun
Polyisobutylen

Einsatztemp.: -50°C — +100°C

Dichte (20°C): 0,84 g/ml

Viskositét (40°C): 17,5 mm?/s

VKA-Test (SchweiBkraft): nicht zutreffend

11 Dose

5 | Kanister
25 | Kanister
100 ml Spray*
400 ml Spray*

EU Ecolabel NL/27/008

gelblich-hellbraun
Ester

Einsatztemp.: -5°C — +160°C
Dichte (20°C): 0,92 g/ml
Viskositat (40°C): 35—40 mm?/s

5 | Kanister
25 | Kanister
200 | Fass
400 ml Spray*

www.oks-germany.com




FETTE ZUR LANGZEITSCHMIERUNG
BEI KRITISCHEN BETRIEBSBEDINGUNGEN

|Fetre I —

Produkt Bezeichnung Anwendungsgebiete Einsatzgebiet

OKS 400 MoS,-Mehrzweck-
Hochleistungsfett

« Fiir hochbelastete oder stoBbeanspruchte
Walz- und Gleitlager, Spindeln und Gelenke

* Bildung eines MoS,-Gleitfilms fiir Notlauf-
eigenschaften

« VerschleiBmindernd

« Alterungs- und oxidationsstabil

« Universell einsetzbares Hochdruckfett

ChvronoLube

System DIN 51502: KPF2K-30

OKS 402 Wilzlager-
Hochleistungsfett

* Fiir Maschinenelemente wie Wélz- und Gleitlager, Spindeln
und Gleitfiihrungen unter normalen Belastungen

* VerschleiBmindernd

* Gute Druck- und Wasserbesténdigkeit

* Alterungs- und oxidationsstabil

* Mehrzweckfett

* Auch in NLGI-Klasse 3 verfligbar

DIN 51 502: K2K-30

OKS 450 Ketten- und Haftschmier- * Fiir schnell laufende Ketten und andere Maschinenelemente,
OKS 451+ stoff, transparent die hohen Driicken oder korrosiven Einfllissen ausgesetzt sind
* Extrem kriechféhig
« Haftstark und abschleuderfest
« Sehr guter VerschleiBschutz
ChronoLube * Wasserbestandig
System * Zur Schmierung von biegsamen Antrieben

I1SO VG 320 geeignet
DIN 51 502: CLP X 320

OKS 470 WeiBes Allround « Fiir hoch belastete Wélz- und Gleitlager,
OKS 471* Hochleistungsfett Spindeln und Gleitfiihrungen, wenn dunkle Schmierstoffe
nicht einsetzbar sind

* Gute Druckeigenschaften

« VerschleiBmindernd

« Alterungs- und oxidationsstabil
» Wasserbestandig

DIN 51 502: KF2K-30

OKS 476 Mehrzweckfett fiir die
Lebensmitteltechnik

* Fiir Wélz- und Gleitlager und andere Maschinenelemente
* Bestandig gegen Kalt- und HeiBwasser sowie
Desinfektions- und Reinigungsmittel
« Oxidationsbesténdig
« VerschleiBmindernd
« Universell einsetzbares Mehrzweckfett fiir
die Lebensmitteltechnik

DIN 51 502: KP2K-30

OKS 1110 Multi-Siliconfett
OKS 1111+

* Fiir Armaturen, Dichtungen und Kunststoffteile
* Medienbestéandig

« Sehr gute Kunststoffvertraglichkeit

* Kein Austrocknen oder Ausbluten

« Haftstark, geruchs- und geschmacksneutral

« Vielseitig einsetzbares Siliconfett

DIN 51 502: MSI3S-40




[ Fette|
Eigenschaften / Freigaben Zusammensetzung Technische Daten Gebinde
schwarz Einsatztemp.: -30°C — +120°C 120 cm?3 CL-Kartusche
MoS, NLGI-Klasse: 2 80 ml Tube
Mineral6l DN-Wert (dm x n): 350.000 mm/min 400 ml Kartusche
Lithiumseife Grundolviskositat (40°C): 100 mm?/s 1 kg Dose
VKA-Test (SchweiBkraft): 3.600 N 5 kg Hobbock
25 kg Hobbock
180 kg Fass
Schmierset
beige Einsatztemp.: -30°C — +120°C 400 ml Kartusche
Mineral6l NLGI-Klasse: 2 1 kg Dose
Lithiumseife DN-Wert (dm x n): 500.000 mm/min 5 kg Hobbock
Grundolviskositét (40°C): 110 mm?/s 25 kg Hobbock

VKA-Test (SchweiBkraft): 2.000 N

braun-transparent

Einsatztemp.: -30°C — +200°C

120 cm? CL-Kartusche

IS

teilsynthetisches 0l
Aluminiumkomplexseife

NLGI-Klasse: 2
DN-Wert (dm x n): 400.000 mm/min
Grunddlviskositét (40°C): 240 mm?/s

}\\.\‘/,//// max. dd ¢
ﬁ:z Eﬂ + g’ Mo,-Active NLGI-Klasse: nicht zutreffend 11 Dose
WY |8 Haftverbesserer DN-Wert (dm x n): nicht zutreffend 5| Kanister
Polyisobutylen Grunddlviskositét (40°C): 300 mm?/s 25 | Kanister
VKA-Test (SchweiBkraft): 2.400 N 200 | Fass
400 ml Spray*
weiB Einsatztemp.: -30°C — +120°C 80 ml Tube
weiBe Festschmierstoffe NLGI-Klasse: 2 400 ml Kartusche
Mineral6l DN-Wert (dm x n): 300.000 mm/min 1 kg Dose
Lithiumseife Grunddlviskositét (40°C): ca. 110 mm?%/s 5 kg Hobbock
VKA-Test (SchweiBkraft): 3.600 N 25 kg Hobbock
180 kg Fass
400 ml Spray*
OKS 470: NSF H2 Reg.-Nr. 137707 Schmierset
weiB Einsatztemp.: -30°C — +110°C 400 ml Kartusche

1 kg Dose
5 kg Hobbock
25 kg Hobbock

DVGW DIN EN 377
Reg.-Nr. NG-5162BL0482

VKA-Test (SchweiBkraft): 2.200 N 180 kg Fass
NSF H1 Reg.-Nr. 137619
e transparent Einsatztemp.: -40°C — +200°C 10 ml Tube
L Silicondl NLGI-Klasse: 3 80 ml Tube
2 anorganischer Verdicker DN-Wert (dm x n): nicht zutreffend 400 ml Kartusche
Grunddlviskositét (40°C): 9.500 mm?%/s 500 g Dose
VKA-Test (SchweiBkraft): nicht zutreffend 5 kg/25 kg Hobbock
OKS 1110: NSF H1 Reg.-Nr. 124381 180 kg Fass

400 ml Spray*

www.oks-germany.com




10

TROCKENSCHMIERSTOFFE — DIE ALTERNATIVE
FUR BESONDERE EINSATZFALLE

| Trockenschmierstofre e

Produkt Bezeichnung Anwendungsgebiete Einsatzgebiet

oder Fetten
o o * Elektrisch nicht leitend
# « Verhindert Reibung und VerschleiB, auch bei hohen Driicken

* Gute Haftung auch bei feinstbearbeiteten

OKS 111 MoS,-Pulver, mikrofein

« Zur Verbesserung der Gleiteigenschaften
@ von Maschinenelementen

« Einlaufschmierstoff in Kombination mit Olen

Y e

Oberfléchen
OKS 491 Zahnrad-Spray, trocken « Trockenschmierung von langsam drehenden, offenen Zahn-
o @% trieben, Stahlseilen, etc., die hohen Driicken, Staub oder
# korrosiven Einfliissen wie Freibewitterung ausgesetzt sind

« Vermindert Reibung und Verschlei
« Verhindert Anhaften von Staub und Schmutz

Stillstandszeiten, in staubiger Umgebung und bei niedrigen
Gleitgeschwindigkeiten

« Einlaufschmierstoff in Kombination mit Olen
oder Fetten

* Erzeugt Notlaufeigenschaften

* Trocknung bei Raumtemperatur

@% * Trockenschmierung bei temporédrem Betrieb oder langen

OKS 511 MoS,-Gleitlack,
schnelltrocknend %

o
rel| @) [y

« Trockenschmierung von Gleitflichen unterschiedlicher
Materialien bei geringen Driicken, niedrigen Geschwindig-
keiten und in staubiger Umgebung

OKS 571 PTFE-Gleitlack @ %
« Verhindert Tribokorrosion
- * Trocknung bei Raumtemperatur
* Nichtschmutzender Gleit- und Trennfilm




11

I Trockenschmierstoffe|

Eigenschaften / Freigaben Zusammensetzung Technische Daten Gebinde
o grau-schwarz Einsatztemp.: -185°C — +450°C 400 ml Spray
i + %% MoS, (bis +1.100°C i Vakuum, bis +1.300°C
Wachs in Schutzgas)

TeilchengroBe: 2,5—5,0 pm, max. 15,0 ym

schwarz Einsatztemp.: -30°C — +100°C 400 ml Spray
Graphit

Bitumen

Mineraldl

natiirliche Harze

Losemittel

schwarz Einsatztemp.: -180°C — +450°C 400 ml Spray
MoS, Press-Fit-Test: p = 0,07, kein Rattern

Graphit

Siliconharz

Losemittel

;:f +ﬁj‘ \ weiBlich Einsatztemp.: -180°C — +260°C 400 ml Spray

é PTFE Press-Fit-Test: p = 0,07, kein Rattern
Siliconharz Gewindereibzahl (M10/8.8): y = 0,10
Losemittel

www.oks-germany.com
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KORBOSIONSSCHUTZ ZUR SICHEREN
KONSERVIERUNG BEI LAGERUNG UND VERSAND

| Korrosionsschutz e

Produkt Bezeichnung Anwendungsgebiete Einsatzgebiet

* Temporérer Korrosionsschutzfilm auf Wachsbasis fiir
Lagerung und Versand von Maschinenteilen mit blanken
Metalloberflachen

* Firr alle Klimazonen geeignet

« Grifffester, transparenter Film

« Leichte Entfernbarkeit

* Gute Schmierstoffvertraglichkeit

OKS 2100 Schutzfilm fiir Metalle
OKS 2101*

D@

OKS 2200 Wasserbasierender @ » Temporérer Korrosionsschutz fiir alle blanken Metallober-
Korrosionsschutz, flachen bei Umgebungseinfliissen wie Feuchtigkeit, salzhaltige
va VOC-frei @ Atmosphére oder Industrieatmosphére
—_— » Umweltfreundliches, VOC-freies Produkt auf Wasserbasis
« Leicht entfernbar mit Warmwasser und wasserbasierenden
Reinigern wie OKS 2650

¢ Zum Einsatz bei Lagerung und Transport von metallischen
Halbzeugen, Ersatzteilen, Formen und Maschinen

» Temporérer Korrosionsschutzfilm fiir blanke Metalloberflachen
* Griinfarbung zur Kontrolle

« Fiir alle Klimazonen geeignet

» Wasserverdrangend

* Leichte Entfernbarkeit

* Gute Schmierstoffvertraglichkeit

* Zum Einsatz bei Lagerung und Versand von Maschinenteilen

OKS 2511 Zinkschutz I « Kathodischer Korrosionsschutz auf Basis von hochreinem
\ Zinkpulver fiir Eisenmetalle
\\} == * Zur Ausbesserung verzinkter Oberflachen

* Auch als Haftgrundierung fiir Anstrichsysteme
« Schnelltrocknend
* Zum Einsatz im Stahlbau und in der Klimatechnik

OKS 2300 Formenschutz
OKS 2301*

D@

OKS 2521 Glanz-Zink I * Dekorativer Korrosionsschutz auf Basis von Zink- und
’l \ Aluminiumpulver fiir Eisenmetalle
\} * Zur Ausbesserung von feuerverzinkten Oberflichen
* DurchschweiBbar

* Abriebfest und berlackierbar
« Schnelltrocknend

OKS 2531 Alu-Metallic I « Dekorativer Korrosionsschutz auf Basis von Aluminiumpulver
\ flir Metalle und andere feste Materialien
\} ) * Zur Ausbesserung von feuerverzinkten

Oberfléchen
« Schnelltrocknend
* Abriebfest
« Schiitzt Abgasanlagen an Fahrzeugen

OKS 2541 Edelstahl-Schutz I « Widerstandsfahige Schutz- und Dekorschicht mit
\ Edelstahlpigmenten fiir alle Werkstoffe
[§ ) * Haftstark

« Schlag-, abrieb- und kratzfest
« Schnelltrocknend
* Optimal in Kombination mit OKS 2511
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Losemittel

Optimale Schichtdicke: >10 pm

®
R Korrosionsschutz |
Eigenschaften / Freigaben Zusammensetzung Technische Daten Gebinde
9,0 hellfarben Einsatztemp.: -40°C — +70°C 5 | Kanister
Ej ¢? synthetisches Wachs Salzspriihnebeltest: 25 | Kanister
N Korrosionsschutzadditive >1.000 h bei 50 ym Schichtdicke 200 | Fass
Losemittel Optimale Schichtdicke: 40 pm 400 ml Spray*
OKS 2100: NSF H2 Reg. Nr. 142256
9,9 hellfarben Einsatztemp.: -40°C — +70°C 5 | Kanister
97 synthetisches Wachs Salzspriihnebeltest: 25 | Kanister
Korrosionsschutzadditive >1.000 h bei 30 pm Schichtdicke
Wasser Optimale Schichtdicke: >30 pm
WA 1~y 0 griinlich Einsatztemp.: -40°C — +70°C 5 | Kanister
@ ¢ Ej] synthetisches Wachs Salzspriihnebeltest: 25 | Kanister
W . Korrosionsschutzadditive >1.000 h bei 50 pm Schichtdicke 200 | Fass

400 ml Spray*

Edelstahlpigmente
Acrylharz
Losemittelgemisch

Optimale Schichtdicke: 20 pm

g, ‘ zinkgrau Einsatztemp.: bis +400°C 400 ml Spray
§<’ = Reinstzinkpulver Salzspriihnebeltest:
Kunstharzgemisch 700 h bei 70 ym Schichtdicke
Losemittelgemisch Optimale Schichtdicke: 60—80 pm
g, I alufarben Einsatztemp.: bis +240°C 400 ml Spray
§<’ = Reinstzinkpulver Salzspriihnebeltest:
Reinstaluminiumpulver 240 h bei 80—100 pym Schichtdicke
Kunstharz Optimale Schichtdicke: 30—40 pm
Losemittelgemisch
g, J alufarben Einsatztemp.: -30°C — +400°C 400 ml Spray
ﬁd o %% Reinstaluminiumpulver (kurzzeitig bis +800°C)
Kohlenwasserstoffharz Salzspriihnebeltest:
Losemittelgemisch >600 h bei 50 pm Schichtdicke
Optimale Schichtdicke: 30 pm
metallisch-glanzend Einsatztemp.: bis +100°C 400 ml Spray

www.oks-germany.com
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WARTUNGSPRODUKTE FUR
DIE LAUFENDE INSTANDHALTUNG

|wartungsprodukee [ —

Produkt Bezeichnung Anwendungsgebiete Einsatzgebiet

@

OKS 611 Rostléser mit MoS, * Zur zerstérungsfreien Demontage festsitzender oder
eingerosteter Maschinenelemente

* Sehr gute Kriecheigenschaften

* Feuchtigkeitsverdréngend

* Gute Schmiereigenschaften durch MoS,

* Universeller Rostldser fir Industrie, Werkstatt und

Instandhaltung

(@

eingerosteter Maschinenelemente

« Aufbrechen von Korrosionsschichten durch Abkiihlung
bis -40°C

* Eindringen des Kriechdls in mikrofeine Risse

* Schnellwirkender Rostldser fiir Industrie, Werkstatt und
Instandhaltung

OKS 621 (F)Rost Breaker @ « Zerstorungsfreie Demontage festsitzender oder

OKS 1360 Silicon-Trennmittel « Trenn- und Gleitmittel in der Kunststoffverarbeitung
OKS 1361* % ﬁ * Chemisch neutral
* Losemittelfrei

 Wasserverdrangend

* Einzugshilfe fiir Gummiprofile

» Schmierung von Schneidkanten

« Pflege und Imprégnierung von Kunststoffoberflichen
und Textilien (OKS 1361)

OKS 1511 Trennmittel siliconfrei « Siliconfreies Trennmittel fiir Elektro- und SchutzgasschweiBen
% ﬁ « Kein Festbrennen von SchweiBspritzern

* Erhoht die Brennerstandzeit

* Hochwirksames Formtrennmittel fiir die Kunststoff-

verarbeitung
« Universelles SchweiBspray auf Losemittelbasis

OKS 1600 SchweiBtrennmittel, * Umweltschonendes Trennmittel auf Wasser basis fiir
OKS 1601+ Konzentrat auf M Elektro- und SchutzgasschweiBen
Wasserbasis * Kein Festbrennen von SchweiBspritzern

* Erhoht die Brennerstandzeit
* Riickstandsfrei zu entfernen
« Universelles, siliconfreies SchweiBtrennmittelkonzentrat

OKS 2711 Kélte-Spray « Rasche Unterkiihlung Kleinerer Fldchen und Teile bis -45°C
« Simulieren von Kaltstartbedingungen an Kfz-Motoren
« Fiir die Suche nach thermisch bedingten Unterbrechungen
* Schutz benachbarter Bereiche beim Léten und SchweiBen
* Leichtere Montage bei Presspassungen
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. wartungsprodukte |

Eigenschaften / Freigaben Zusammensetzung Anwendungshinweise Gebinde
grau Fiir optimale Wirkung entsprechende Stelle 400 ml Spray
MoS, mechanisch von Verschmutzungen reinigen.
Mineralol Reichlich aufspriihen und einwirken lassen.

Vorgang bei Bedarf wiederholen.
Einsatztemperatur: -30°C — +50°C.

hellfarben Vor der Anwendung grobe Verschmutzungen 400 ml Spray
%% Mineraldl entfernen. Dose vor Gebrauch schiitteln.
Losemittel Aus 10-15 c¢m Entfernung einspriihen und

ca. 1-2 min einwirken lassen.
Vorgang bei Bedarf wiederholen.
Einsatztemperatur: -10°C — +40°C.

5tic R arblos Uir optimale Wirkung Produkt gleichmaBig 0se
e farbl Fir optimale Wirkung Produkt gleichm@Bi 11D
%% ’ -I- Silicondl diinn auftragen bzw. aufspriihen und Uber- 5 | Kanister
@ schiisse vermeiden. 25 | Kanister
Einsatztemperatur: -60°C — +200°C 400 ml Spray*
OKS 1361: NSF H1 Reg.-Nr. 129481
st gelblich Fiir optimale Wirkung Oberflichen mechanisch sowie 500 ml Spray*
’ pf,,ng pflanzliches Grunddl mit OKS 2611 reinigen. Den Anwendungsbereich aus
Losemittel 20-30 cm Entfernung gleichméBig diinn einspriihen.

Bei der Weiterverarbeitung der Werkstiicke, z.B. durch
Galvanisieren, wird vorher ein Test empfohlen.

transparent Fiir optimale Wirkung Oberfldchen mechanisch sowie 5 | Kanister
natirliches Fettol mit OKS 2610/0KS 2611 reinigen. Je nach Anwendung 25 | Kanister
Wasser Konzentrat mit Wasser bis 1:5 verdiinnen und gleichméBig 400 ml Spray*

diinn auftragen.

. farblos Bespriihen der abzukiihlenden Teile bis zum Erreichen 400 ml Spray
@ %’%\4 Losemittelgemisch der gewiinschten Temperatur. Nicht unter Spannung
= anwenden und von Ziindquellen fernhalten.

www.oks-germany.com
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WARTUNGSPRODUKTE FUR
DIE LAUFENDE INSTANDHALTUNG

|wartungsprodukte e

Produkt Bezeichnung Anwendungsgebiete Einsatzgebiet
OKS 2731 Druckluft-Spray * Entfernung loser Schmutzpartikel an unzugénglichen Stellen
@ « Trockenes, dlfreies Druckgasgemisch
« Verdampft schnell und riickstandsfrei

* Fiir Wartungsarbeiten in der Elektronik, Feinwerktechnik, an
optischen Geréten und allen Arten von Biiromaschinen

OKS 2800 Lecksucher
OKS 2801*

« Auffinden von Undichtigkeiten an unter Druck stehenden
Leitungen, Armaturen und Behéltern

* Blasenbildung zeigt Gasverluste an

* Physiologisch unbedenklich

* Zur Anwendung an Druckluft-, Sauerstoff-, Gasanlagen und
Kéltemaschinen geeignet

OKS 2811 Lecksucher, frostsicher « Auffinden von Undichtigkeiten an unter Druck stehenden
Leitungen, Armaturen und Behéltern bis -15°C

« Blasenbildung zeigt Gasverluste an

* Physiologisch unbedenklich

* Zur Anwendung an Druckluft-, Sauerstoff-,

Gasanlagen und Kéltemaschinen geeignet

Al A

OKS 2901 Riemen-Tuning * Erhoht die Riemenzugkraft

* Vlermeidet Schlupf

« Schiitzt den Riemen vor Austrocknung und VerschleiB
« Verldngert die Lebensdauer

* Unterbindet Quietschen

« Universell einsetzbar fiir alle Keil-, Rund- und Flachriemen

SN
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®
R Wartungsprodukte |
Eigenschaften / Freigaben Zusammensetzung Anwendungshinweise Gebinde
. farblos Bespriihen der Oberflache in kiirzeren Intervallen 400 ml Spray
@ Losemittelgemisch aus ca. 10 cm Entfernung. Dose vor Gebrauch nicht
=7 schiitteln und beim Spriihen senkrecht halten.
Nicht unter Spannung anwenden und von Ziind-
quellen fernhalten.
transparent Benetzen der zu priifenden Stelle mittels Airspray-System 5 | Kanister
,.,m}' Wirkstoffe oder Pinsel bzw. durch Aufspriihen. Blasenbildung zeigt 25 | Kanister
Korrosionsschutz Undichtigkeit an. Vor Frost schiitzen. Bei Anwendung auf 400 ml Spray*
Wasser Polyamidleitungen Produkt anschlieBend mit Wasser
abwaschen.
Einsatztemperatur: 0°C — +50°C (DVGW).
Freigabe unter DIN DVGW
Priifzeichen NG 5170A00659
farblos Benetzen der zu priifenden Stelle mittels Handspriiher, 400 ml Spray
%% Wirkstoffe Pinsel bzw. durch Aufspriihen. Blasenbildung zeigt Undich-
Korrosionsschutz tigkeit an. Bei Anwendung auf Polyamidleitungen anschlie-
Wasser Bend mit Wasser abwaschen.
Einsatztemperatur: -15°C — +50°C (DVGW)
Freigabe unter DIN DVGW
Priifzeichen DG-5170CN0340
gelblich Fiir optimale Haftung Riemen mechanisch sowie mit 400 ml Spray
Haftol 0KS 2611 reinigen. Riemen gleichmaBig bespriihen.
Losemittel Vor Inbetriebnahme 30 min einwirken lassen. Vorgang bei
Bedarf wiederholen. Vor Anwendung Kunststoffvertrag-
lichkeit priifen.
Einsatztemperatur: bis +80°C.

www.oks-germany.com
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REINIGER ZUR GRUNDLICHEN ENTFERNUNG VON

VERSCHMUTZUNGEN UND SCHMIERSTOFFRESTEN

| Reiniger

Produkt

Bezeichnung

Anwendungsgebiete

Einsatzgebiet

OKS 2610
OKS 2611

Universalreiniger

* Fiir Maschinenteile und Oberflachen mit dligen oder
fetthaltigen Verschmutzungen

« Verdampft schnell und riickstandsfrei

* Hohe Reinigungskraft

* Reiniger fiir Schmier- und Klebestellen

OKS 2621

Kontaktreiniger

4
(‘JJ[}\‘)

%

* Zum Entfernen von Verunreinigungen, die Kriechstrome
verursachen kénnen

* Kein Ablaufen durch schnelle Verdunstung

* Zur Reinigung von z.B. Verteilern, Schaltern, Relais,
Potentiometern, Steckverbindungen, Schiebe- und
Schraubkontakten

OKS 2631

Multi-Schaumreiniger,
Spray

« Entfernt festhaftende organische Verschmutzungen sowie
Nikotin-, Fett- und Siliconbelédge

* Reinigt Metalle, Kunststoffe, Glas und Gummi im Gastrono-
mie-, Biiro- und Kfz-Bereich schonend und ohne Streifen
zu hinterlassen

* |deal geeignet fiir senkrechte Fldchen

OKS 2650

BlOlogic Industriereiniger,
Konzentrat auf Wasser-
basis

 Wassriger Reiniger zur Entfernung von stark 6ligen,
fettigen und ruBigen Verschmutzungen

* Biologisch abbaubar

* Gutes Abscheideverhalten

« Schont empfindliche Oberflachen

* Universell einsetzbar in Industrie, Werkstatt und Lebens-
mitteltechnik

OKS 2660 Schnellreiniger * Fiir Maschinenteile und Oberflachen mit dligen oder
OKS 2661* fetthaltigen Verschmutzungen
« Verdampft schnell und riickstandsfrei
* Hohe Reinigungskraft
« |deal zur Vorbereitung fiir Verklebungen und Reinigung
von Schmierstellen
* Bremsenreiniger
OKS 2670 Intensivreiniger fiir die * Zur Entfernung von gealterten und verharzten
OKS 2671+ Lebensmittelindustrie 0I- und Fettresten
* Zur Losung von Silicon- und Klebstoffriickstanden
|\|e/W « Vlerdampft schnell und riickstandsfrei
— * Hohe Reinigungswirkung
« Gute Kunststoffvertraglichkeit bei gangigen Kunststoffen
* Einsetzbar in der Lebensmittel-, Futtermittel- und
Pharmaindustrie
OKS 2681 Klebstoff- und « Zur Entfernung hartnéckiger Verunreinigungen wie z.B.
Lackentferner Dichtungs-, Lack- und Klebstoffriickstanden, Bitumen- und
qu Teerspritzern
—_— » Anwendbar auf Metall, Edelstahl, Glas, Holz und Keramik

» Nach Gebrauch gut mit Wasser abwaschbar
* Geringe Klimawirkung
* Zum Einsatz in Industrie, Handwerk und Gewerbe
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E—— Reiniger|

Eigenschaften / Freigaben Zusammensetzung Anwendungshinweise Gebinde
farblos Die zu reinigenden Flichen im Uberschuss benetzen bzw. 5 | Kanister
,ﬁw; Losemittelgemisch aus kurzer Entfernung einspriihen und ggf. mit Tiichern 25 | Kanister
abreiben. AnschlieBend bei Raumtemperatur abtrocknen 25| Fass
lassen. Vor der Anwendung auf Kunststoffen und Lackie- 200 | Fass
rungen Besténdigkeit priifen. 500 ml Spray*
P farblos Vor der Anwendung Spannung abschalten und elektrosta- 400 ml Spray
@ Lésemittelgemisch tische Aufladung ableiten. Bespriihen bis zur gewiinschten
= Sauberkeit. Aufgrund der Vielfalt der in der Elektrotechnik

verwendeten Kunststoffe vor der Anwendung entsprechende
Bestandigkeit tiberpriifen.

weiBlich Dose vor Gebrauch krftig schiitteln. Aus ca. 20—30 cm 400 ml Spray
anionische Tenside gleichmaBig aufspriihen. Mit einem sauberen Tuch
Additive abwischen. Bei spezieller Beschichtung auf Vertraglichkeit
Wasser priifen.
Spannungsrisstest nach
DIN EN ISO 22088-3 bestanden
rot Je nach Verschmutzungsgrad bis maximal 1:10 500 ml Pumpspriiher
NSF ,ﬁ.—w‘ nichtionische Tenside mit Wasser verdiinnbar. 5 | Kanister
y Silikate pH-Wert: 11,0 (Konzentrat) 25 | Kanister
200 | Fass
NSF A1 Reg.-Nr. 129003
farblos Die zu reinigenden Fldchen aus kurzer Entfernung im 25 | Kanister
Eonsees? Losemittelgemisch Uberschuss einspriihen und ggf. mit Tiichern abreiben. 56 | Fass
e
AnschlieBend bei Raumtemperatur abtrocknen lassen. 600 ml Spray*
Vor der Anwendung auf Kunststoffen und Lackierungen
Bestandigkeit priifen.
farblos Die zu reinigenden Fléchen im Uberschuss benetzen und 5 | Kanister
NSF ,ﬁ.—sw; Losemittelgemisch Reinigung ggf. durch Abreiben unterstiitzen. AnschlieBend 25 | Kanister
y bei Raumtemperatur vollstdndig trocknen lassen. Bei Ober- 200 | Fass

flachen aus EPDM-Elastomeren und Siliconen ist von einer 400 ml Spray*
Anwendung abzusehen. Bei empfindlichen Materialien

muss vor der Anwendung die Bestandigkeit gepriift werden.

Achtung: Vorgaben der NSF bei Anwendung in der Lebens-

0KS 2670: NSF K1/K3 Reg. Nr. 149997 mittelindustrie beachten.

OKS 2671: NSF K1/K3 Reg. Nr. 149998

farblos Dose vor Gebrauch gut schiitteln. Die zu reinigenden 400 ml Spray
Lésemittelgemisch Flachen einspriihen und je nach Grad der Verunreinigung

langer einwirken lassen. AnschlieBend mit feuchtem Tuch

abwischen. Vor der Anwendung auf Kunststoffen und emp-

findlichen Oberfl&chen Vertrdglichkeit priifen.

www.oks-germany.com
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SCHMIERGERATE FUR DIE
PRAKTISCHE ANWENDUNG

Irs(Ge

W

\

Losungen fur den industriellen
Dauereinsatz

OKS Airspray System

Das praktische Spriihsystem vermeidet Abfall und senkt Kosten. Eine kleine Investition in
den Umweltschutz, die sich bereits nach ca. 10 Fullungen bezahlt macht. Unverwistliche
Ausfiihrung fir den rauen Alltag in Werkstatt und Betrieb. OKS Produkte, die mit dem
Airspray-Pictogramm gekennzeichnet sind, eignen sich fir den Einsatz des Airspray

Systems.

Handhebelfettpresse

Die praktische Fettpresse zur sicheren, 6konomischen Applikation von Fetten. Dank ihrer
durchdachten Konstruktion und robusten Bauweise halt sie hartesten Praxisbedingungen
stand. Erhaltlich einzeln oder im Schmierset (20 Kartuschen OKS 400 oder OKS 470 inklusive

einer Handhebelfettpresse).

Sprayboy

Der Sprayboy wird zusammen mit der Spriihdose zum perfekten Sprihgeréat. Er ermdglicht
einfaches, ermiidungsfreies Handling und genaues, kontrolliertes Dosieren des Spriihnebels.
(Passend fiir alle OKS Standardspraydosen ab 300 ml Inhalt. Nicht in Kombination mit

Airspraydose zu verwenden).

Spezialschmierstoffe inklusive automatischer Nachschmierung

ChronoLube ist die ideale Kombination von OKS Spezialschmierstoffen mit einem elektro-
mechanischen Schmierstoffgeber. Automatisch werden so Schmierstellen mit Olen und
Fetten versorgt. In der von lhnen bendtigten Dosierung, zum richtigen Zeitpunkt — ohne
Unter- oder Uberschmierung. Einfach den ChronoLube Drive zusammen mit der passenden
ChronoLube Kartusche auf die Schmierstelle montieren und die Spendezeit (Monatsschritte)

entsprechend lhren Anforderungen einstellen.

P
— Einfache Montage an -
o der Schmierstelle .
ChronoLube |
Vv Spezialschmierstoffe von OKS "o
- E-*
Cartridge w
¥ /4
ChronoLube
Vv ﬁ Batteriebetriebener Antrieb
Drive
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INNOVATIVE LOSUNGEN FUR

SPEZIELLE ANWENDUNGEN

Spezialschmierstoffe fiir die
Lebensmitteltechnik

Speziell fur die hohen Hygieneanforderungen
der Lebensmitteltechnik werden von OKS
Spezialschmierstoffe entwickelt. Sie sind in
allen Bereichen einsetzbar, in denen Menschen
indirekt mit Schmierstoff in Verbindung kom-
men kdnnten. Dies geht weit Uber die Lebens-
mittel- und Getrankeindustrie hinaus.

Typische Anwender sind u.a.:

[0 Hersteller von Lebensmittelverpackungen

[0 Maschinen- und Anlagenbauer fiir die
Lebensmittelbranche

[0 Betreiber von Logistikzentren fiir Lebensmittel

[0 Produzenten von Haushaltsgeraten wie
Backofen, Kihlschrénken etc.

[0 Hersteller von Produkten, die im Haushalt
verwendet werden

[0 Spielzeugindustrie

[0 Pharmaindustrie

Spezialschmierstoffe fiir individuelle
Anforderungen

Die Entwicklung von kundenspezifischen
Schmierstoffldsungen in enger Zusammenar-
beit mit unseren Handelspartnern zeichnet uns
aus. In unserem Labor arbeiten Experten unter-
schiedlicher Fachrichtungen mit modernsten
Anlagen und Prifsystemen, um Produkte flr den
speziellen Anwendungsfall zu modifizieren oder
neu zu entwickeln. Sprechen Sie uns an.

ChronoLube Kartusche durch Auf-
und Abschrauben der Antriebseinheit

leicht austauschbar

www.oks-germany.com
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FACHBEGRIFFE

DIN 51502

Ziel dieser Norm ist die einheitliche
Kennzeichnung von Standardschmier-
stoffen Uber ein System von Kenn-
buchstaben und einfachen grafischen
Symbolen. Die Kennzeichnung betrifft
u.a. die Schmierstoffart, die Viskositat,
die Konsistenz sowie die Gebrauchs-
temperatur. Spezialschmierstoffe sind
durch die DIN 51502 jedoch nur
bedingt darstellbar.

DN-Wert

Der DN-Wert oder Drehzahlfaktor ist
ein empirischer Richtwert, der angibt,
bis zu welchen maximalen Drehge-
schwindigkeiten ein Schmierstoff in
einem Walzlager eingesetzt werden
kann. Der DN-Wert basiert im Wesent-
lichen auf dem mittleren Lagerdurch-
messer (D+d)/2, ist jedoch sehr stark
vom jeweiligen Lagertyp bzw. Lager-
aufbau abhangig.

Konsistenz

Bei Schmierfetten ist die Konsistenz
die KenngroBe fur die Festigkeit. Nach
der DIN 2137 wird sie aus der Ein-
dringtiefe eines genormten Kegels ge-
messen. Die Klassifizierung nach NLGI
(DIN 51818) reicht von sehr weich

(Klasse 000) bis zu sehr fest (Klasse 6).

Standardschmierfette entsprechen
zumeist der NLGI Klasse 2.

Mo,-Active

Das in Schmierstoffen enthaltene
Mo,-Active (OKS Registered Trade-
mark) ermdglicht eine Einglattung der
sonst rauen Metalloberflachen an

den Schmierstellen und bewirkt somit
eine tribologisch hoch wirksame Ober-
flachenvergltung. Einlaufzeiten werden
erheblich verkirzt, Reibung und Ver-
schlei wesentlich reduziert.

NSF Klassifizierung

Schmierstoffe, die entsprechend der
weltweit anerkannten Positivliste fur
Inhaltstoffe der amerikanischen Food
and Drug Administration (FDA) aufge-
baut sind, werden nach Priifung durch
die National Sanitation Foundation
unter einer NSF Registrierungsnummer
veroffentlicht. Hierbei steht die Klassifi-
zierung H1 fiir Schmierstoffe, die einge-
setzt werden durfen, wenn ein Kontakt
mit Lebensmitteln technisch nicht
ausgeschlossen werden kann. Die H2
Klassifizierung gilt fir Schmierstoffe,
die zum Einsatz kommen dirfen, wenn
der Kontakt mit Lebensmitteln tech-
nisch ausgeschlossen ist.

Tropfpunkt

Der Tropfpunkt bezeichnet bei einem
Schmierfett die Temperatur, bei welcher
der Fettverdicker das Grunddl nicht
mehr binden kann und das Schmierfett

gemaB den Priifbedingungen der
DIN 2176 durch die Offnung eines
Nippels flieBt.

Viskositat

Viskositat bezeichnet die Eigenschaft
von Flissigkeiten, bedingt durch ihre
innere Reibung dem FlieBen einen
Widerstand entgegenzusetzen. Der
wichtigste Einflussfaktor auf die Visko-
sitét ist die Temperatur. Mit steigender
Temperatur sinkt die Viskositat und
umgekehrt. Die Einteilung in Viskosi-
tatsklassen erfolgt nach DIN 51519.
Je hdher die Zahl, desto z&her ist die
Flussigkeit.

VKA Test

Der Vierkugelapparat ist eine Prifvor-
richtung fiir Schmierstoffe, die bei
hohen Flachenpressungen im Mischrei-
bungsbereich eingesetzt werden. Nach
DIN 51350 besteht der VKA aus einer
rotierenden Laufkugel, die auf drei
Standkugeln gleitet. Bei der Priifung
zur maximalen Lastaufnahme des
Schmierstoffes wirkt auf die Laufkugel
eine Prufkraft ein, die stufenweise
erhoht wird, bis infolge der Reibungs-
warme das Vierkugelsystem ver-
schweiBt. In einem weiteren VKA Priif-
verfahren wird der VerschleiBwert eines
Schmierstoffes unter definierten Test-
bedingungen (Prifkraft, Geschwindig-
keit, Zeit) bestimmt.
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OKS LEITSYSTEM

Anwendungsgebiete
Walzlager Armaturen N Messwerk- Entstauben
b &
Gleitlager Pressverbindungen Feinmechanik g Lecksuchen
Ketten Umformung Scharniere ) Riementriebe
1 4/
)
% Gelenklager @ Keilwellen E:{ Drahtseile E % Offshore
Hebel Nockenwellen Hydraulik @ Lagerung/Versand
) P 5 &
@ Gleitfihrungen E Federn % Kompressoren MM Stahlbau
Linearfiihrungs- ’ Bremsen Trennen — Blechverarbeitung
% systeme \(,fl‘ % Kunststofftechnik
-
Spindeln Offene Trennen — Rostléser
Getriebe M SchweiBtechnik @
Gewindeverbindungen Geschlossene Reinigen Schaumreinigen
@ @ Getriebe s
Spannfutter © Schneckengetriebe Elektrische
@ x9| Kontakte
@ Dichtungen aﬁi Schneidwerkzeug :; Abkuhlen
Eigenschaften
| Hohe Wassereinfluss Umweltfreundlich Schaumbildend
+ Temperaturen Ej]
¢
Tiefe % Chemikalieneinfluss 8 Arbeitsplatz-
%%g Temperaturen i @ freundlich
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Wartungsprodukte

www.oks-germany.com




Uber 150 Hochleistungsprodukte
aus einer Hand

www.oks-germany.com

[0 Pasten zur leichten Montage und

~ Demontage

0 Ole mit Hochleistungsadditiven fiir eine
zuverléssige Schmierung

[ Fette zur Langzeitschmierung bei
kritischen Betriebsbedingungen

[ Trockenschmierstoffe — die Alternative

- fur besondere Einsatzfalle

[0 Korrosionsschutz zur sicheren
Konservierung bei Lagerung und Versand

[J Wartungsprodukte fiir die laufende
Instandhaltung

[0 Reiniger zur griindlichen Entfernung von
Verschmutzungen und Schmierstoffresten

Lassen Sie sich beraten, natlirlich auch
bei ganz individuellen Anforderungen.

OKS Spezialschmierstoffe GmbH

e Ganghoferstr. 47 -
D-82216 Maisach
Tel. +49 (0) 8142 3051-500

- Fax +49 (0) 8142 3051-599

info@oks-germany.com
www.oks-germany.com

a brand of
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BERATUNG UND VERTRIEB

Konzept / Realisation www.k1a-marketing.de
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Die Angaben in dieser Druckschrift entsprechen dem neuesten Stand der Technik sowie umfangreichen Priifungen und Erfahrungen.
Bei der Vielfalt der Anwendungsmdglichkeiten und der technischen Gegebenheiten kénnen sie lediglich Hinweise auf Anwen-
dungen geben und sind nicht auf jeden Einzelfall voll ibertragbar, daher kénnen daraus keine Verbindlichkeiten, Haftungs- und
Gewabhrleistungsanspriiche abgeleitet werden. Eine Haftung fiir die Eignung unserer Produkte fiir bestimmte Verwendungen sowie
bestimmte Eigenschaften der Produkte Gibernehmen wir nur, wenn diese im Einzelfall schriftlich zugesagt worden sind. In jedem
Fall berechtigter Gewahrleistungsanspriiche sind diese auf die Lieferung mangelfreier Ersatzware oder, wenn diese Nachbesserung
scheitern sollte, auf die Riickerstattung des Kaufpreises beschréankt. Alle weitergehenden Anspriiche, insbesondere die Haftung

fur Folgeschaden, sind grundsétzlich ausgeschlossen. Vor ] eigene gefiihrt werden. Fur
Schreib-, Tipp-, Rechen- und Ubersetzungsfehler wird keine Gewahr iibernommen. Anderungen im Interesse des Fortschritts - -
vorbehalten. ® = eingetragenes Warenzeichen FO r a WO rI d iInm Otl O n






